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Linea 5
Trattamento rifiuti liquidi in colli

Scheda C

Rifiuti liquidi in colli
(non HP1, HP9)

/Scheda E'

Trattamento aria
(Fase 6.3)

E5
| ! Fase 5.1
i Conferimento
| | e stoccaggio [
| ¢ > Stoccaggio
s (D15 /R13)
SEZIONE N8

Schedall
Spandimenti
accidentali
v
L Invioadimpianti
terzi

Fase liquida da
Fase 3.8 -
separazione

Imballaggi a
Fase 1.3 — triturazione e/o
Fase 1.8 — miscelazione o
impianto terzo

Fase solida a
Fase 1.3 — triturazione e/o
Fase 1.4 — addensamento e/o
Fase 1.6 — tratt. chimico-fisico e/o
Fase 1.8 - miscelazione

Schedall

Acque di lavaggio 1«
Imballaggi

| SEZIONE N10

| ; > Riconfezionamento ' i | Fals:zsliglzj;idsa-da (\SChEeg "
B : (D14 /R12) : | separazione ’ 2
| . i Fase 5.2 i | __
| : i Riconfezionamento : | | _____ - - _i
| : yT— | A reattori di B — ; |
| m : > ng /aé?;e — P miscelazione | : > Stocca”g%m n :

: : : | Fase 4.2 : colli E
| : i :Ilail:se?.a:;zione E | | i Fase 5.6 i |
| . leccceccicaceccccnccccccachocccncccacanaaad + Stoccaggio rifiuti :
e | 5 | ! inuscita b
| - Fase e l
| ) liquida | !_SEAO"EN"_ - _|

: i Fase 5.4 i | Fase liquida v
| 1 Separazione E | A
| : Separazione E | Carico di Schedal l Scheda |

LM . |___ Carico diretto OtH . - f
| > (D14 /R12) : su autocisterna Rifiuti in uscita S:;?gg:;?i“
Imballaggi| ececccccccecccceccecccccecccceccaceccacennan , |
| | Fase 5.5 : | Invio ad impianti |
| E Lavaggio imballaggi E terzi
E > || SchedaF

! : Lavaggio imballaggi $ i1 Acqua industriale
| : : | lavaggio imballaggi

Invio ad impianti
terzi

Schedall
Spandimenti

Recupero

Schedall
Imballaggi
lavati

Nota: ad eccezione degli imballaggi, i rifiuti seguono flussi a smaltimento (D) o a recupero (R)

Note:

*In uscita, i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come produttore
sono gestiti in regime di deposito temporaneo, mentre i rifiuti per i
quali il Gestore si qualifica come detentore permangono nella
operazione che li ha generati;

| rifiuti classificati come idroreattivi sono stoccati in box dedicato
presente nella sezione N8. | rifiuti classificati come comburenti sono
stoccati in box dedicato presente nella sezione N7.
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